GfBB priftechnik
GmbH & Co. KG
Priifstelle Lengerich

B7]

Lienener StralRe 89 pruftechnik
49525 Lengerich
Bestimmung der KorngréBenverteilung nach DIN EN 933-1
Angewendetes Verfahren: Trockensieben
Bezeichnung: 0/1
Werk: Déllinghausen
Hersteller: S &V Sand & Verwertung GmbH
HauptstralRe 71
49586 Merzen-Déllinghausen
1000 _
80,0 S
Prufung am: 27.06.2023 800 =
70,0
Prifer: H. Bleek 800 I/ _
50,0
Entnommen am: 05.05.2023 e
oo
Entnehmer: S & V Merzen 200 // - .
= |
0,063 0,125 0,25 05 1 14 2 1]
Gesamt- Trockenmasse (M1) [g] 283,04¢
Masse Anteil Summe gf:ttjlltiar:iee ru:n;%rd;-l Anforde-
Siebweite [mm] Ruckstand Rickstand Durchgénge ke rungen
Ri) [a] (%] (%] gem. DIN EN 12620 erfillt?
Sortenverz. Tabelle C1
0,063 13 4.6 1.1 <=3 ja
0,125 104 36,7 b7
0,25 135 47,7 42,4
0,5 22 7,8 90,1
1 2 0,7 97.9 85 bis 99 ja
1,4 2 0,7 98,6 95 bis 100 ja
2 2 0,7 99,3 100 nein
0 0 0,0 100,0 0 ja
Material in der Auffang- 3 11
schale (P) <= 0,063 mm .
zuldssiger Siebverlust [%]: = |
tatsachicher Siebverlust [g]: 0
Summe Ri+Ping 283 100,0 tatsachicher Siebverlust [%]: 0
Anforderung erfillt? ja
Feinanteile (f) in %, die durch das 0,063 mm- Sieb hindurchgehen : 1,1 < 3,0 [%]

Datum: 31.07.2023

Kategorie: f 3,0

Anforderung erfUIIt?




GfBB priiftechnik
GmbH & Co. KG
Prifstelle Lengerich

=1D

Lienener Stralke 89 pruftechnik
49525 Lengerich
Bestimmung der KorngréoBenverteilung nach DIN EN 933-1
Angewendetes Verfahren: Trockensieben
Bezeichnung: 0/1
Werk: Déllinghausen
Hersteller: Ricke GmbH

Hauptstralie 71

49586 Merzen-Déllinghausen

P —— .

Prufung am: 21.06.2023 o // = ——
Prufer: H. Beinecke 500 ,/ ' ——F—
Entnommen am: 29.05.2023 | EEE — i
Entnehmer: Ricke ' 200 | — ,/ . ’

Gesamt- Trockenmasse (M1) [g] 2950¢g
Masse Anteil Summe Silise Sl Anforde-
: i = . Sieblinie rungen gem.
Siebweite [mm] Rickstand Rickstand Durchgéange rungen
Ri) [g] (%] (%] gem. DIN EN 12620 erfilllt?
Sortenverz. Tabelle C1 i
0,063 13 4.4 0,7 <=3 ja
0,125 119 40,3 5,1
0,25 135 45,8 45,4
0,5 21 7.1 91,2
1 1 0,3 98,3 85 bis 99 ja
1,4 2 0,7 98,6 95 bis 100 ja
2 2 0,7 99,3 100 nein
0 0 0,0 100,0 0 ja
Material in der Auffang-
schale (P) <= 0,063 mm 2 0.7
zulassiger Siebverlust [%]: <1
tatsachicher Siebverlust [g]: 0
Summe Ri+Ping 295 100,0 tatsachicher Siebverlust [%]: 0
Anforderung erfiillt? ja
Feinanteile (f) in %, die durch das 0,063 mm- Sieb hindurchgehen : 0,7 < 3,0 [%]

Datum: 31.07.2023

Kategorie: f 3,0

Anforderung erﬁ]llt?
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GfBB priftechnik
GmbH & Co. KG
Prifstelle Lengerich

B7]

Lienener Strake 89 pruftechnik
49525 Lengerich
Bestimmung der KorngréBenverteilung nach DIN EN 933-1
Angewendetes Verfahren: Trockensieben
Bezeichnung: 0/1
Werk: Déllinghausen
Hersteller: S & V Sand & Verwertung GmbH
Hauptstrale 71
49586 Merzen-Déllinghausen
100 !J.
Prafung am: 30.06.2023 i /
700 +—
Prufer: H. Bleek 800 ',/
0,0
Entnommenam:  31.05.2023 wit—t S
30,0 T
Entnehmer: S & V Merzen o ._._.../ . ;
10:0 — .
| 0,063 0,125 0,25 0.5 1 1.4 2 o
Gesamt- Trockenmasse (M1) [g] 28504
Masse Anteil Summe g:;tg;?r:; ru':n;irdih.' Anforde-
Siebweite [mm)] Riickstand Rickstand Durchgéange gen gem. rungen
(Ri) [g] [%] (%] gem. DIN EN 12620 erfiillt?
Sortenverz. Tabelle C1 2
0,063 17 6,0 04 <=3 ja
0,125 121 42,5 6,3
0,25 120 421 48,8
0,5 19 6,7 90,9
1 2 0,7 97,5 85 bis 99 ja
1,4 1 0,4 98,2 95 bis 100 ja
2 4 1,4 98,6 100 nein
0 0 0,0 100,0 0 ja
Material in der Auffang- 1 0.4
schale (P) <= 0,063 mm !
zulassiger Siebverlust [%]: <1
tatsachicher Siebverlust [g]: 0
Summe Ri+Ping 285 100,0 tatsachicher Siebverlust [%]: 0
Anforderung erfllt? ja
Feinanteile (f) in %, die durch das 0,063 mm- Sieb hindurchgehen : 0,4 < 3,0 [%]

Datum: 31.07.2023

Kategorie: f 3,0

Anforderung erfDIIt?




GfBB priiftechnik
GmbH & Co. KG
Prifstelle Lengerich
Lienener StraRe 89
49525 Lengerich

=D

pruftechnik

Bestimmung der KorngréBenverteilung nach DIN EN 933-1
Angewendetes Verfahren: Trockensieben

Bezeichnung: 0/
Werk: Déllinghausen
Hersteller: S & V Sand & Verwertung GmbH
Hauptstralle 71
49586 Merzen-Déllinghausen
mlt;!)_ﬂ fﬂ-
) B LT S
Prufung am: 27.06.2023 | o —1 F ——
Prifer: H. Bleek | 00 / R
50,0 T |
Entnommenam:  15.06.2023 wofb—— S '
30,0
Entnehmer: S & V Merzen 200 i// ‘
10,0 i il
n’?}_naa 0,125 0,25 05 1 14 2 o ‘
Gesamt- Trockenmasse (M1) [g] 297,0g
Masse Anteil Summe g:ggﬁ;?e rui\n;zrdt:}n Anforde-
Siebweite [mm)] Ruckstand Rickstand Durchgédnge ok s rungen
(Ri) [g] (%] (%] gem. DIN EN 12620 erfillit?
Sortenverz. Tabelle C1 '
0,063 11 3,7 0,3 <=3 ja
0,125 106 35,7 4,0
0,25 136 45,8 39,7
0,5 30 10,1 85,5
1 3 1,0 95,6 85 bis 99 ja
1,4 2 0,7 96,6 95 bis 100 ja
2 8 2.7 97,3 100 nein
0 0 0,0 100,0 0 ja
Material in der Auffang- 1 03
schale (P) <= 0,063 mm :
zuldssiger Siebverlust [%]: <1
tatsachicher Siebverlust [g]: 0
Summe Ri+Ping 297 100,0 tatséchicher Siebverlust [%]: 0
Anforderung erfullt? ja
Feinanteile (f) in %, die durch das 0,063 mm- Sieb hindurchgehen : 0,3 < 3,0 [%]

Datum: 31.07.2023
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Kategorie: f 3,0

gl

Anforderung erfi]llt?




GfBB priftechnik
GmbH & Co. KG
Prifstelle Lengerich

=D

Lienener Strafe 89 pruftechnik
49525 Lengerich
Bestimmung der KorngréoRBenverteilung nach DIN EN 933-1
Angewendetes Verfahren: Trockensieben
Bezeichnung: oM
Werk: Déllinghausen
Hersteller: Ricke GmbH
Hauptstralze 71
49586 Merzen-Déllinghausen
a0 [ e—
Prafung am: 30.06.2023 800 v 4 |
o0 T
Prufer: H. Bleek &0 /I
50,0 —
Entnommen am: 15.06.2023 | w0 A
30,0 L
Entnehmer: Ricke 200 1
o =] -
Gesamt- Trockenmasse (M1) [g] 328049
Masse Anteil Summe Sh?:g;:% ru,:n;c:‘rd:n Anforde-
Siebweite [mm] Rickstand Rickstand Durchgénge i b rungen
(Ri) [g] [%] [%] gem. DIN EN 12620 erfilllt?
Sortenverz. Tabelle C1 )
0,063 12 3,7 0,3 <=3 ja
0,125 147 35,7 4,0
0,25 153 46,6 39,6
0,5 33 10,1 86,3
1 4 12 96,3 85 bis 99 ja
1,4 3 0,9 97,6 95 bis 100 ja
2 5 1,5 98,5 100 nein
0 0 0,0 100,0 0 ja
Material in der Auffang- 1 03
schale (P) <= 0,063 mm :
zulassiger Siebverlust [%]: <1
tatsachicher Siebverlust [g]: 0
SummeRi+Ping 328 100,0 tatsachicher Siebverlust [%]: 0
Anforderung erfillt? ja
Feinanteile (f) in %, die durch das 0,063 mm- Sieb hindurchgehen : 0,3 < 3,0 [%]

Datum: 31.07.2023

Kategorie: f 3,0

Anforderung erflllt?




